
   1PULPIT STEROWNICZY6

0.9 kg  1KOMPENSATOR KOŁNIERZOWY5

0.2 kg  2KOMPENSATOR KOŁNIERZOWY

4

13.1 kg  2

PODAJNIK SLIMAKOWY PS

3

85.5 kg  1KONSTRUKCJA NOSNA 2

341.5 kg
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MIESZALNIK WSTĘGOWA - WAŻĄCA
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Mieszarka wstęgowa z dozownikami ślimakowymi.

1. Podajniki ślimakowe (2szt)

-wydajność do 5t/h 

-obudowy łożyskowe z uszczelnieniem labiryntowym

-falownik obrotów

-przepustnica klapkowa na wysypie

-kołnież montażowy na zasypie

-kompensator kołnierzowy (tkanina aramidowa i 

silikonowa)

2. Mieszarka wstęgowa - ważąca

- obudowy łożyskowe z uszczelnieniem labiryntowym

- tensometry wagowe - dokładnośc 0,1kg

- klapa rewizyjna 

- filtr siatkowy 

- pojemnośc 500L

- obroty mieszadła wstęgowego - 30obr/min

- falownik obrotów

- zasuwa spustowa

- kompensator kołnierzowy (tkanina aramidowa i 

silikonowa)

3. Pulpit sterowniczy

- dotykowy wyświetlacz PLC

- sterowanie w trybie recznym i automatycznym

- pełen dostęp do oprogramowania po przez interfejsy 

połączeniowe

- modyfikacja parametrów pracy urządzeń i utworzonych

receptur, prowadzenie statystyk

 

 

Wykonanie urządzen: stal kwasoodporna - 0H18N9
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